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SPEZIELLES DUNNBLECH-SCHWEISSGERALT.
DUO-VERSION: MIT 2 BRENNERN

Migatronic Multimotive
MIG - einfach und klar

Speziell fur Reparatur- und Konstruk-
tionsschweiBungen von galvanisierten
und verzinkten hochfesten Stéhlen

in der Automobilindustrie wurde das
SchweiBgerat Migatronic Multimotive
MIG entwickelt. AuBerdem ist die
Multimotive die optimale Schwei3ma-
schine zum Fugen von Aluminium.
Jahrelange Erfahrung aus der Zusam-
menarbeit mit fUhrenden Automo-
bilherstellern floss in die Entwicklung
der Migatronic Multimotive ein. Neue
und immer komplexer werdende
Legierungen und Oberflachenbehand-
lungen bedingen auch die Optimie-
rung der SchweiBprozesse. Die Miga-
tronic Multimotive wurde speziell fur
das MIG-L6ten mit optimalem Trop-
fentbergang von galvanisierten und
verzinkten Blechen entwickelt. Auch
zum Aluminium- SchweiBen ist sie das
optimale Gerat.

Multimotive DUO

Einen hohen Gebrauchswert hat die
Multimotive vor allem in Kfz-Werk-
statten- und Konstruktionsbetrieben,
die ihre Vielseitigkeit und ihre guten
SchweiBeigenschaften voll ausnutzen
konnen. Noch mehr Flexibilitat und
Schnelligkeit steckt in der DUO-Versi-
on der Multimotive: Sie hat zwei Bren-
neranschlisse - einen zum MIG-L6ten,
den zweiten fur die anderen anfal-
lenden SchweiBaufgaben. Die beiden
BrenneranschlUsse bieten sich an,
wenn Sie z.B. oft abwechselnd Stahl
und Alu schweiBen - oder zum MIG-
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Loéten CuSi3 und auch CuAl8 anwen-

den - oder Stahldraht in verschiedenen
Durchmessern, z.B. 0,8 und 1,0 mm,
verarbeiten - oder bei jeder anderen
Kombination haufig wiederkehren-
der MIG/MAG-Jobs. Ein Schalter auf
dem Bedienfeld der Maschine erlaubt
ein schnelles Umschalten zwischen
diesen beiden Prozessen, ohne dafur
zeitaufwéndig Brenner, Draht und Gas
austauschen zu mussen.

Ein neues 4-Rollen-Drahtvorschub-
system ist das groBe Plus der Mul-
timotive DUO-Version. Es wurde
urspranglich fur groBe Migatronic-
IndustrieschweiBanlagen
entwickelt. Beide Multimotive-
Versionen sind stufengeschaltet
und verfligen Uber eine Punkt-
und IntervallschweiBfunktion.
In fein abgestimmten Abstufun-
gen (20 bzw. 11 Stufen) kann der
SchweiBstrom der Multimotive
geregelt werden.

Alle eingebauten Funktionen stehen
fur die Migatronic-Philosophie

Netzspannung 3 x400V 1x230V
Strombereich 20-200 A 20-200 A
Anzahl Spannungsstufen 20 1
Einschaltdauer 35% 150 A 134 A
Leerlaufspannung 14-30 V 17,2-46,8 V
Absicherung 10 A 16 A
Drahtdurchmesser 0,6-1,0 mm 0,6-1,0 mm
Drahtrollen 5-15 kg 5-15 kg
Drahtvorschubgeschwindigkeit  2-15 m/min 2-15 m/min

Punkt-SchweiBzeit
IntervallschweiBzeit

0,15-2,5 Sek.
0,15-2,5 Sek.

0,15-2,5 Sek.
0,15-2,5 Sek.

Drahtruckbrandzeit 0,05-0,5 Sek. 0,05-0,5 Sek.
MaBe 72x38x70 cm 72x38x70 cm
Gewicht 64 kg 64 kg

Technische Anderungen vorbehalten.

«Einschalten - driicken - schweiBen",
und tragen zur technischen Zuverlas-
sigkeit und 6konomischen Langlebig-
keit der Maschine bei.

Warum Multimotive?

Das Schltsselwort ist ,, MIG-Loten

bei Erhaltung der Materialeigenschaf-
ten und der Korrosionsbestandigkeit
der geschweif3ten Werksttcke".

Die Schmelztemperatur ist niedrig
(unter 1000° C) bei diesem ,sanften"
SchweiBvorgang; die Struktur dhnelt
jener beim Hartléten. Die Migatronic
Multimotive ist die 6konomische Ant-
wort auf den Bedarf an einer MIG-L6t-
und SchweiBanlage ohne Pulsschweil3-
funktion. MIG-L6ten wird von zahl-
reichen Automobilherstellern auf der
ganzen Welt empfohlen.
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Deutschland
Migatronic SchweiBmaschinen GmbH
Sandusweg 12, D-35435 Wettenberg
Telefon: (+49) 0641/98284-0

Telefax: (+49) 0641/98284-50
Homepage: www.migatronic.de
E-mail: info@migatronic.de

Svejsemaskinefabrikken Migatronic A/S
Aggersundvej 33, Postboks 206
DK-9690 Fjerritslev, Danmark

Tel: (+45) 96 500 600

Telefax: (+45) 96 500 601
Homepage: www.migatronic.com
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